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Sistema de trabajo Preimium “iﬂll HI

Para todos los sistemas de pintura incluido los barnices de ultima generaciéon de secado al aire (Air Dry)

PREMIUM

ABRASIVE
COMPOUND

For cutting,

Eliminacion de defectos

Lijado en Himedo Lijado en Seco

P1500 F1.200
P2000 P1500
PF2000
FI000
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Paso 1: CORTE

Paso 2: ACABADO

G3 Premium
Liguido Abrasive

Envase Referencia
Tkg

Referencias
P02 - 7033 (GMOB18)
I002-7015 (GMCE18)

Aplicadores
G Mop 6° High Cut Foam
G Mop B” High Cut Foam

Paso 1: CORTE
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Montar en la pulidora  Agitar bien el bote Aplicar una pequena
el plato G Mop Back antes de usar. cantidad de producto
PLate y la boina G Mop sobre la superficie o
High Cut Foam, eSPOnja.

Consejo :Después de
cada uso, limpiar la

e
900 - 1 00rpm esponja con un Otil

limpiador.

Pulir a velocidad lenta. Limpiar con un pano
de acabado seco y
limipio,

ias a su flexibilidad la G Mop High Cut Foam permite acceder a los
contonm a5 complejos de la carroceria, proporcicnando un corte sequra
v un alto poder de brillo,

G3 Premium
Liguido Abrasivo

Envase Referencia
1kg I001-7022 (GIF101)
Aplicadores Referencias

F002-7051 (GMF301)
P002-M037 (GMFBOT)
P02 - 1020 (LGMESOT)

G Mop 37 Finishing Foam
G Mop & Finishing Foam
G Mop B Finishing Foam

Paso 2: ACABADO (Sies necesario en colores oscuros)

Para eliminar hologramas o marcas de remeling, realizar el
mismo procedimiento que en el paso 1 pero con la G Mop
Finishing Foam de Corte y una pequena cantidad de G3
Premium, a 800 - 1100 rpm.

Platos

G Mop Back Plate con Interface amarillo
para aplicadores de 67

F002-7004 GMBGTS [(CON rosca 14 mm)
G Mop Flexible Back Plate

para aplicadores de 8%

3002-7026 GMEBE14 (con rosca 14 mim)

WWW.CARREPAIRSYSTEM .€u

Paso 3: PROTECTOR

di G3 Glaze

Pratector de brillo

Emulsion
Protectora

Envase Envase

1L S500ml
Referencia Referencia
1001-7021 (GIGI101) 1001-7069 (GIW

Aplicadores comunes

para el G3 Glaze y G3 Wax Referencias

G Mop 37 Finishing Foam I002-7057 (GM
G Mop 6 Finishing Foam I002-F031 (GM
G Mop 8° Finishing Foam 3002-7030 (GM

Paso 3: Porteccién G3 Glaze (para pinturas frescas)

G3Wax th
>
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F201)
FG0)
FB14)
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Colocar el plato G Agitar bien ¢l bote Pulir a
Mop Back Plate en antes de usarlo y B00-1100 rpm

la pulidara, aplicar una pequena
cantidad de producto,

Paso 3: Proteccidn G2 Wax (para pinturas totalmente secas)
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Limpiar con un paio
de acabado,seco y
limpio,

Agitar bien el bote Frotar con
antes de usar y movimientos
aplicar una pequena  circulares sobre
cantidad de producto  la superficie,
sabre la superficie o

paiio,

Dejar secar hasta
Conseguir un
resultado nebuloso,

Limpiar con un
pano de acabado
seco y limpio,
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